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DEKORPAPIER MIT AUFGESTREUTEM, MIT EINEM HAFTVERMITTLER BESCHICHTEZEN KORUND 

Die Erfindung bezieht sich auf abriebfeste Partikel, die fur ein Ver- 
fahren zur Herstellung von Dekorpapier mit abriebfester Oberflache 

5 benotigt werden. Die Erfindung betrifft ferner ein daraus hergesteli- 

tes Dekorpapier. Die US 4,940,503 offenbart ein Verfahren, bei 
dem abriebfeste Partikel wahlweise auf ein mit Melaminharz im- 
prdgniertes Overlay Oder auf ein mit Melaminharz impragniertes 
Dekorpapier aufgestreut werden. Overlay und Dekorpapier werden 

10 anschlie&end so miteinander verpresst, dass ein Dekorpapier mit 

abriebfester Oberflache resultlert. Die Abriebfestigkeit, die mit ei- 
nem solchen Verfahren erreicht werden kann, ist allerdings im Ver- 
gleich zu anderen Verfahren relativ gering. 

15 Die WO 00/44576 Al offenbart ein weiteres Verfahren, bei dem ab- 

riebfeste Partikel wie Korund auf das impragnierte Dekorpapier 
aufgestreut werden. AnschlieSend werden Fasern zusammen mit 
Harz aufgebracht und das Schichtsystem verpresst. Auch bei die- 
sem Verfahren ist die Abriebfestigkeit vergleichsweise gering. 

20 

Die WO 00/44984 Al offenbart ein Verfahren, bei dem eine speziel- 
le Dispersion, die abriebfeste Partikel wie Korund Oder Slliziumkar- 
bid enthalt, auf ein Dekorpapier gespruht wird. Das Dekorpapier 
wird wiederum bei der Fertigung eines Laminat - FuSbodenpaneels 

25 eingesetzt. Mit Hilfe dieses Verfahrens gelingt es zwar, hohe Ab- 

riebwerte zu erzielen. Nachteilhaft ist jedoch ein hoher apparativer 
Aufwand zu betreiben, da uberschussige Dispersion gehandhabt 
werden muss, Apparate fur das gezielte Verspruhen notwendig 
sind, eine standige Durchmischung der Dispersion sichergestellt 

30 werden und schlieBlich ein hoher Trocknungsaufwand betrieben 

werden muss. 
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Es 1st Aufgabe der Erfindung, ein einfach herzustellendes Dekorpa- 
pier mit hoher Abriebfestigkeit zu schaffen. 

ErfindungsgemaS werden abriebfeste Partikel mit einem Haftver- 
5 mittler umhullt und die abriebfesten Partikel werden auf imprdg- 

niertes Dekorpapier Oder auf ein impragniertes Overlay gestreut. 
AnschlieBend werden Dekorpapier und Overlay miteinander ver- 
presst. Sind die abriebfesten Partikel auf das Dekorpapier aufge- 
streut worden, so konnen anstelle elnes Overlays beispielsweise 
10 Fasern aufgestreut sowie ein Harz aufgebracht werden, urn so eine 

Presse beim Verpressen vor Beschadigungen durch die abriebfes- 
ten Partikel zu schutzen. 

Durch Verwendung des Streuverfahrens gelingt inn Vergleich zum 
15 Spruhverfahren, wie es aus der WO 00/44984 Al bekannt ist, eine 

gleichmaBigere Verteilung des abriebfesten Materials. Auch ist der 
apparative Aufwand geringer. Das Umhullen der Partikel mit einem 
Haftvermittler gelingt sehr einfach, da die Partikel lediglich in ein 
entsprechendes Bad vorrubergehend eingetaucht werden mussen. 
20 Dies ist technisch deutlich weniger aufwandig im Vergleich zum 

apparativen Aufwand, der gemdB der WO 00/44984 Al erforderlich 
ist. 

Um die abriebfesten Partikel besonders sicher dosieren zu konnen, 
25 werden die mit dem Haftvermittler versehenen Partikel bevorzugt 

vor dem Aufstreuen getrocknet. Im getrockneten und damit be- 
sonders gut dosierfahigen Zustand ummantelt der Haftvermittler 
die abriebfesten Partikel insbesondere vollstdndig, um so zu be- 
sonders guten Abriebwerten zu gelangen. Die abriebfesten Partikel 
30 werden fur diesen Zweck zunachst in eine Flussigkeit getaucht, die 

im Wesentlichen aus dem Haftvermittler besteht. Alternativ werden 
die abriebfesten Partikel mit dem Haftvermittler bespruht. Dies ist 
immer noch weniger aufwandig im Vergleich zu dem Aufwand, der 
gemdB der WO 00/44984 Al zu betreiben ist, da nicht auf Dosie- 
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rung und Umwalzung geachtet werden muss. AnschlieBend werden 
die Partikel getrocknet und sind nun besonders gut einsatzfdhig. 
Die getrockneten, mit einem Haftvermitler versehenen abriebfesten 
Partikel werden auf das Dekorpapier oder auf das Overlay aufge- 

5 streut> Bevorzugt wird fur das Aufstreuen eine Walze eingesetzt, die 

mit Vertiefungen versehen ist, die insbesondere ungleichmaBig 
verlaufen. Die Tiefe der Vertiefungen wird jedoch dabei im Wesent- 
lichen beibehalten, Die mit dem Haftvermittler versehenen abrieb- 
festen Partikel werden von oben auf die Walze aufgestreut und ge- 

10 langen so in die Vertiefungen hinein. Mittels elnes Rakels wird Ciber- 

schussiges Material, also uberschussige mit einem Haftvermittler 
versehenen abriebfesten Partikel abgestrelft. AnschlieBend gelangt 
die sich drehende Walze zu elner Burste, die die mit einem Haft- 
vermittler versehenen abriebfesten Partikel herauskehrt. 

15 

Es handelt sich bei der Burste bevorzugt um eine umlaufende Wal- 
ze, die mit Borsten versehen ist, um so gleichmaBig die mit einem 
Haftvermittler versehenen Partikel herauszukehren. Auf diese Weise 
werden die abriebfesten Partikel gleichmaBig auf das Dekorpapier 

20 Oder auf das Overlaypapier aufgestreut und zwar bevorzugt mit 

einer Menge von 18 bis 25 g/m 2 in Abhangigkeit von der ge- 
wunschten Abriebklasse. Die KorngrbBe betrdgt bevorzugt 90 bis 
1 30 /im im Durchmesser. Wird der Durchmesser kleiner gewdhlt, so 
wird eine relativ groBe Menge an abriebfesten Partikeln nebst Haft- 

25 vermittler verbraucht. Wird der Durchmesser groBer gewdhlt, so 

konnen die abriebfesten Partikel das ublicherweise eingesetzte O- 
verlay durchdringen und die Presse beschadigen. 

Bevor das Papier, also das Dekorpapier Oder das Overlay mit den 
30 abriebfesten Partikeln bestreut wird, werden die jeweiligen Bahnen 

durch ein Melaminharz oder eine Mischung hindurchgefuhrt, die 
Melaminharz enthdlt. Durch den Haftvermittler gelingt es, die Ko- 
rundpartikel bzw. das Siliziumkarbid in die Harzmartrix einzubinden. 
Andernfalls verbleibt eine optisch sichtbare Grenzflache zwischen 
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den abriebfesten Partikeln und dem Harz bzw. der Harzmatrix, was 
zu einer Vergrauung fuhrt. Wird kein Haftvermitler eingesetzt, so 
konnen die abriebfesten Partikel aus der Matrix herausgerissen 
werden, was zu geringen Abriebwerten fuhrt. 

5 

Besonders bevorzugt wird das abriebfeste Material auf das Dekor- 
papier aufgestreut, da die Praxis gezeigt hat, dass die abriebfes- 
ten Partikel die Presse eher schadigen konnen, wenn die abriebfes- 
ten Partikel unmittelbar auf das Overlay aufgestreut werden. 

10 

SchlieBlich werden Overlay und Dekorpapier so zusammengefuhrt 
und verpresst, dass die abriebfesten Partikel eine Zwischenlage 
bilden. Die Oberflachentemperatur betragt wahrend des Verpres- 
sens bevorzugt 180 bis 185 °C. Es werden typischerweise Drucke 

15 von 20 bis 35 bar eingesetzt. Die angegebene Temperatur ist von 

Vorteil, damit das Harzmaterial aushartet. Der genannte Druck ist 
von Vorteil, um das Wasser, welches das Schichtsystem enthalt, in 
flussiger Form zu halten. Andernfalls wurde es in gasformiger Form 
entweichen und dabei eine raue Oberflache erzeugen. Durch den 

20 hohen Druck wird ferner eine sehr homogene Oberflache sicherge- 

stellt. 



Besonders bevorzugt weist das Dekorpapier eine Masse von 20 bis 
60 g/m 2 auf, um so mit geringen Harzmengen auskommen zu kon- 

25 nen. Das Dekorpapier ist bevorzugt mit Acrylat Oder einer Acrylat 

haltigen Dispersion gefullt, um so die benbtigte Menge an relativ 
teuerem Melaminharz weiter reduzieren zu konnen. Das Acrylat 
bzw. die Dispersion wird in das Dekorpapier insbesondere von bei- 
den Seiten hineingepresst, um so sicherzustellen, dass dieses in 

30 das Innere des Papiers gelangt. Die WO 02/079 571 Al offenbart 

geeignete Zusammensetzungen sowie ein Verfahren, um das Acry- 
lat bzw. die Dispersion im Sinne der vorliegenden Erfindung ins In- 
nere des Papiers zu bringen. 
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Wahrend des Aufstreuens werden bevorzugt seitlich der Papiere 
(Overlay Oder Dekorpapier) Trichter bereitgestellt, uber die uber- 
schussige abriebfeste Partike! aufgefangen und abgefuhrt werden. 
Auf diese Weise gelingt die Wiederverwertung der abriebfesten Par- 
5 tikel, soweit diese seitlich im Uberschuss gestreut worden sind. 

Im Vergleich zur Spruhtechnik, die aus der WO 00/44984 Al be- 
kannt 1st, wird ein groBer apparativer Aufwand vermieden. In Kom- 
bination mlt Korund als abriebfestes Material gelingt durch die Er- 
10 findung erstmals die Bereitstellung brillanter Oberfldchen bei Ver- 

wendung von dunklen Dekorpapieren. 

Als abriebfeste Partikel werden bevorzugt Korund- Oder Aluminium- 
oxidpartikel vorgesehen, da sich alternative Materialien wie Silizi- 
15 umkarbid leichter in eine Harzmatrix einbauen lassen. Siliziumkar- 

bid weist jedoch gegenuber Korund Oder Aluminiumoxid den Nach- 
teil auf, dass es sich urn dunkle Partikel handelt, die insbesondere 
bei hellen Dekoren gut sichtbar sind. In der Regel ist Siliziumkarbid 
daher aus optischen Grunden weniger geeignet. 

20 

Beim Imprdgnieren wird Dekorpapier typischerweise mit 100 bis 120 
Gew.-% Harz bezogen auf das Dekorpapier versehen. Liegt also 
das Flachengewicht des Dekorpapiers zum Beispiel bei 100 g/m 2 , 
so wird 100 bis 1 20 g Harz eingesetzt. Wird dagegen Dekorpapier 
25 mit einem Gewicht von lediglich 30 g/m 2 vorgesehen und ist in das 

Papier ein Acrylat bzw. eine Acrylat haltige Dispersion hineinge- 
presst worden, so kann die fur das Imprdgnieren bendtlgte Harz- 
menge auf 45 bis 55 Gew.-% reduziert werden. 

30 Anstelle von Melaminharz konnen auch Mischharze eingesetzt wer- 

den. Typischerweise kdnnte ein solches Mischharz aus 70 bis 80 
Gew-% Harnstoffharz und 20 bis 30 Gew-% Melaminharz bestehen, 
um so die Kosten fur das Harz zu senken. Dekorpapier wird bevor- 
zugt mit einem Mischharz impragniert, weil so Kosten gespart wer- 
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den konnen. Ein Overlay wird bevorzugt mit reinem Melmainharz 
imprdgniert, um so die gewunschten Oberflacheneigenschaften 
bereitzustellen. Insbesondere kommt es bei der Oberflache ndm- 
lich auf Unempflndlichkeit gegenuber Fleckenbildung sowie auf 
5 Chemikalienbestandigkeit an. Auch schutzt Melaminharz die Ober- 

flache besonders gut gegen Feuchtigkeit. 

Es resultiert ein Dekorpapier, bei dem Korund in einer Ebene liegt. 
Dies liegt daran, dass Korund auf das Papier aufgestreut worden 
10 ist. Dies kann mit dem Mikroskop festgestellt werden. AuBerdem 

kann der Haftvermittler beim fertigen Produkt festgestellt werden, 
der die abriebfesten Partikel umhullt. 



Es werden als Haftvermittler solche auf einer Silan-Basis bevorzugt, 
15 weil diese Haftvermittler besonders gut geeignet sind, um auf der 

einen Seite am Korund Oder Aluminiumoxid anzuhaften und auf der 
anderen Seite mit den eingesetzten Harzen in gewunschter Weise 
wechselwirken, um die gewunschte Haftung und damit die ge- 
wunschte Abriebfestigkeit herbeizufuhren. 

20 

Grundsdtzlich sind auch andere Haftvermittler geeignet. Als be- 
sonders geeignet hat sich jedoch ein Amino-Silan-Haftvermittler 
herausgestellt. 



25 Es zeigen; 

Fig. 1 : Vorrichtung zum Aufstreuen von abriebfesten Partikeln 

auf ein Papier; 
Fig. 2: hergestelltes Papier; 

Fig. 3: Paneel mit hergestelltem Papier. 

30 

Abriebfeste Partikel 1 aus Korund mit einem Durchmesser von 90 
bis 130 jum wurden mit einem Silanhaftvermittler umhullt und ge- 
trocknet. Die abriebfesten Partikel 1 befinden sich nun in einem 
rieselfdhigen Zustand und werden auf eine Walze 2 aufgestreut, 
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wie die Figur 1 Im Querschnitt verdeutlicht, Die Walze 2 weist an 
der Oberflache nicht dargestellte Vertiefungen auf. Durch das 
langsame Drehen der Walze 2 gegen den Uhrzeigersinn entlang 
des Pfeils 3 gelangen die aufgestreuten Partikel zu einem Rakel 4, 

5 der an der Walze 2 mit einem offenen Ende anliegt. Durch den Ra- 

kel wird sichergestellt, dass die abriebfesten Partikel 1 gleichmdBig 
und vollstdndig die Vertiefungen auffullen. Von hier aus werden die 
abriebfesten Partikel zu einer schnell drehenden Burste 5 weiter 
transportiert, die sich im Beispielsfall mit dem Uhrzeigersinn in Rich- 

10 tung des Pfeils 6 dreht. Die abriebfesten Partikel werden so voll- 

stdndig aus den Vertiefungen herausgekehrt und gelangen so auf 
die Oberflache eines Dekorpapiers 7. Das Dekorpapier wird mit Hil- 
fe von sich geeignet drehenden Walzen 8 und 9 unterhalb der 
Walze gefuhrt. Das Dekorpapier 7 wurde unmittelbar zuvor mit einer 

15 Mischung aus 25 Gew.-% Melaminharz und 74 Gew.-% Harnstoff- 

harz impragniert, Das Dekorpapier weist ein Flachengewicht von 30 
g/m 2 auf und weist im Inneren Acrylat auf. Der Harzauftrag betrdgt 
bei der Impragnierung 15 g pro Quadratmeter Papier. 

20 Es gelingt so, dass Papier besonders gleichmdSig mit abriebfesten 

Partikeln zu bestreuen. Die abriebfesten Partikel 1 grenzen dabei 
an die Seite mit dem aufgedruckten Dekor an. 

AnschlieSend wird ein Overlay 10, welches mit einem Melaminharz 
25 impragniert worden ist, uber die abriebfesten Partikel 1 gelegt und 

das Schichtsystem unter Zufuhr von Warme bei Drucken von 30 bar 
und Temperaturen von 180 °C verpresst. Es resultiert der schema- 
tised! in Figur 2 gezeigte Aufbau, bei dem nun die abriebfesten Par- 
tikel fest in der Harzmatrix 1 1 verankert sind, Die abriebfesten Parti- 
30 kel 1 befinden sich in einer Ebene. 

Das so mit einer abriebfesten Schicht versehene Dekorpapier 1 2 
wird nun mit einer Basisplatte 13 aus HDF und einem Gegenzugpa- 
pier 1 4 verpresst. AnschlieSend werden Paneele gewunschter Grd- 
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Be von typischerweise 20 bis 40 cm Breite und einer Ldnge von ty- 
pischerweise 80 cm bis 160 cm ausgesdgt und seitlich mit Kupp- 
lungsmitteln wie Nut 15 Oder Feder 16 versehen. Bevorzugt weisen 
Nut und Feder weitere nicht dargestellte Verriegelungsmittel auf, 
5 die zwei Paneele formschlussig miteinander so verbinden konnen, 

so dass eine Verriegelung parallel zur Oberfldche der Paneele vor- 
liegt. Solche Verriegelungen sind beispielsweise aus der WO 02/079 
571 Al bekannt. 



10 Das Gegenzugpapier weist insbesondere ein geringes Fldchenge- 

wicht von 20 bis 60 g/m 2 auf und 1st bevorzugt mit Acrylat versehen 
und mit einem Harnstoffharz oder einer Mischung, die uberwiegend 
Harnstoffharz enthdlt, vor dem Verpressen impragniert worden. Auf 
diese Weise werden die Kosten fur die Aufbringung des Gegenzug- 

15 papiers minimiert, da verglei.chsweise wenig, relativ zu anderen 

Harzen preiswertes Harz verwendet wird. Das Gegenzugpapier 
schutzt ein Paneel vor Verzug. 



20 
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Anspruche 

1 . Abriebfeste Partikel (1), die mit einem Haftvermittler umhullt 
sind, der bevorzugt getrocknet ist. 

2. Abriebfeste Partikel (1) nach Anspruch 1, die einen Durch- 
messer von 50 bis 200 jum, bevorzugt von 90 bis 130 fjm 
aufweisen. 

3. Abriebfeste Partikel (1) nach Anspruch 1 Oder 2, die mit ei- 
nem Silan-Haftvermittler, bevorzugt mit einem Amino-Silan- 
Haftvermittler umhullt sind. 

4. Abriebfeste Partikel (1) nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, die aus Siliziumkarbid, bevorzugt aus Aluminium- 
oxid, besonders bevorzugt aus Korund bestehen. 

5. Verfahren zur Herstellung von abriebfesten Partikeln (1) nach 
einem der vorhergehenden Anspruche, bei dem die abrieb- 
festen Partikel (1) mit einer Flussigkeit versehen werden, die 
ganz Oder im wesentlichen aus dem Haftvermittler besteht. 

6. Verfahren nach dem vorhergehenden Anspruch, bei dem die 
mit der Flussigkeit versehenen abriebfesten Partikel (1) ge- 
trocknet werden. 

7. Verfahren zur Herstellung von einem Papier (7) mit abriebfes- 
ter Oberflache, indem das Papier mit Harz impragniert wird, 
die abriebfesten Partikel (1) mit den Merkmalen nach einem 
der Anspruche 1 bis 4 auf das Papier aufgestreut werden und 
das Harz (1 1) ausgehartet wird und zwar bevorzugt durch 
Verpressen mit einem weiteren impragnierten Papier (10) o- 
der mit Fasern und Harz unter Zufuhr von Wdrme. 
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8. Papier (7) nach dem vorhergehenden Anspruch, welches 20 
bis 200 g/m 2 , bevorzugt bis 60 g/m 2 , besonders bevorzugt 25 
bis 40 g/m 2 schwer ist, wobei das Innere des Papiers (7) be- 
vorzugt mlt Acrylat oder einer Acrylat haltigen Dispersion ge- 

5 fullt ist und wobei das Papier (7) bevorzugt nach einem der 

Anspruche 7 Oder 8 herstellbar ist. 

9. Papier nach einem der beiden vorhergehenden Anspruche, 
insbesondere Dekorpapier (7), welches mit einem Overlay 
(10) Oder Fasern verpresst ist, wobei sich die abriebfesten 

10 Partikel (1) zwischen dem Papier (7) und dem Overlay (10) 

bzw. den Fasern befinden. 

10. Papier nach einem der drei vorhergehenden Anspruche, bei 
dem die abriebfesten Partikel (1) in einer Ebene liegen. 



15 11. Papier (7) nach einem der vier vorhergehenden Anspruche, 

welches mit einer Harzmischung impragnlert ist, die ein Ami- 
noharz sowie ein weiteres Harz und zwar insbesondere ein 
Harnstoffharz enthalt und das mit einem Dekor versehen ist, 
wobei das Papier bevorzugt mit Overlay (10) oder Fasern 

20 verpresst ist, wobei das Overlay (10) oder die Fasern mit ei- 

nem reinen Aminoharz impragniert sind. 

12. Laminatpaneel mit einem Papier (12) nach einem der funf 
vorhergehenden Anspruche, wobei das Papier (12) auf einer 
Basisplatte (13) insbesondere bestehend aus einem Holz- 

25 werkstoff wie HDF oder MDF aufgebracht ist, und die gege- 

nuberliegende Seite der Basisplatte (12) bevorzugt mit einem 
Gegenzugpapier (14) versehen ist, welches insbesondere 20 
bis 60 g/m 2 schwer ist. 

13. Laminatpaneel nach dem vorhergehenden Anspruch mit 

30 seitlich angebrachten Kupplungselementen (15, 16) wie Nut 

und Feder sowie insbesondere weiteren Kupplungselemen- 
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ten, so dass zwei Laminatpaneele durch Formschluss mitein- 
ander sowohl senkrecht zur Paneeloberfldche als auch Paral- 
lel zur Paneeloberfldche verbunden werden konnen. 

14. Laminatpaneel nach einem der beiden vorhergehenden An- 
5 spruche, bei dem das Gegenzugpapier (14) mit einem Harn- 

stoffharz versehen 1st. 

15. Vorrichtung zur Herstellung eines Papiers nach einem der 
vorhergehenden ein Papier betreffenden Anspruche, mit Mit- 
teln zum Aufstreuen von abriebfesten Partikeln auf das Pa- 

10 pier, insbesondere umfassend eine drehbare Walze (2) mit 

Vertiefungen und einer seitlich neben der Walze befindlichen 
Burste (5), die so angeordnet ist, dass die Vertiefungen aus- 
geburstet werden konnen, sowie Mitteln (8, 9, 8', 9'), mit de- 
nen eine Papierbahn unterhalb der Walze entlang bewegt 

15 werden kann. 
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This international search report has not been estabUshedinrespect of certain claims under Article 17(2)(a) forthefollowingreasons: 
1. I 1 ClaimsNos.: 

1 — 1 because they relate to subject matter not required to be searched by this Authority, namely: 



2. [^J ClaimsNos.: 

because they relate to parts of the intemational application that do not comply with the prescribed requirements to such 
an extent that no meaningful international search can be carried out, specifically: 



3. I - ] ClaimsNos.: 

— because they are dependent claims and are not drafted in accordance with the second and third sentences of Rule 6.4(a). 



Box II Observations where unity of invention is lacking (Continuation of item 2 of first sheet) 



This International Searching Authority found multiple inventions in this international application, as follows: 
see supplemental sheet 



1. I I As all required additional search fees were timely paid by the applicant, this mternational search report covers all 

searchable claims. 

2. [ | As all searchable claims could be searched without effort justifying an additional fee, this Authority did not invite payment 

of any additional fee. 

3 ■ Ix I As only some of the required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report 
— covers only those claims for which fees were paid, specifically claims Nos. : 

1-11 



4. I I No required additional search fees were timely paid by the applicant Consequently, this intematiorial search report is 
' — ' restricted to the invention first mentioned in the claims; his covered by claims Nos.: 



Remark on Protest | | The additional search fees were accompanied by the applicant's protest. 

[ ] No protest accompanied the payment of additional search fees. 
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The International Searching Authority has determined that this international 
application contains multiple (groups of) inventions, namely: 

1. Claims 1-6 

Abrasion-resistant particles coated with a bonding agent (claims 
1-4) and a method of producing them (claims 5 and 6). 
This invention solves the technical problem of preparing 
abrasion-resistant particles having good free-flowing properties. 

2. Claims 7-11 

Method of producing paper having an abrasion-resistant 
surface, using the abrasion-resistant particles according to 
claims 1-4, as well as coated paper. 
This invention solves the technical problem of producing 
abrasion-resistant decorative paper using abrasion-resistant 
particles coated with a bonding agent. 

3. Claims 12-14 

Laminate panel containing a coated paper according to claims 
7-11. 

This invention solves the technical problem of producing a 
laminate floor panel using a decorative paper coated with 
abrasion-resistant, coated particles. 

4. Claim 15 

Device for coating paper according to claims 7-11. 

This invention solves the technical problem of producing a 

device for uniformly coating surfaces with powdery substances. 
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A. KLASSIF12ERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 C09C1/40 C09C1/00 C09C3/12 E04F15/00 D21H27/28 



Nach der Internattonaten Pateniklassifikatlon (IPK) Oder nach der natlonalen Klassifikatlon und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEB1ETE 



Recherchierter MindestprOfstoff (Klasslfikationssystem und Klassilikationssymbole ) 

IPK 7 C09C E04F D21H 



Recherchierte aber nicht zum MindestprOfstoff gehdrende Verdffentlichungen, soweit diese unter cfia recherchierten Gebiete fallen 



Wahrend der inlemationalen Recherche konsuttierte elektronlsche Oatenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal, CHEM ABS Data 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie 0 Bezeichnung der Verdffentlichung, sowett erforderiich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 



Betr. Anspruch Nr. 



EP 0 255 079 A (QUARZWERKE GMBH) 

3. Februar 1988 (1988-02-03) 
Seite 2, Zelle 14 - Zelle 25 
Selte 3, Zeile 12 - Zelle 56 

EP 1 262 455 A (NIPPON AEROSIL CO LTD) 

4. Dezember 2002 (2002-12-04) 

Absat7f. '0001!, '0006!, '0007!, '0020! 
- '0025!, '0048!; Beispiele 1,7 

EP 0 722 992 A (DE6USSA) 
24. Jul i 1996 (1996-07-24) 
das ganze Dokument 

EP 0 953 591 A (DE6USSA) 

3. November 1999 (1999-11-03) 

Absatze '0006!, '0015!, '0020! - '0025! 

-/- 
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Welters Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



Siehe Anhang Patentfamilie 



° Besondere Kategorien von angegebenen Verdffentlichungen 
•A* Verdffentlichung, die dan allgememen Stand der Technlk deftntert 
aber nlcht ats besonders bedeutsam anzusehen 1st 

"E* atteres Dokument, das |edoch erst am Oder nach dem intemattonalen 
Anmelde datum veroffentHcht worden ist 

'L' Verdffentlichung. die geeignet ist, einen Priorftatsanspruch zwelfethaft er- 
scheinen zu lassen. Oder durch die das Veroffentlichungsdatum einer 
anderen tm Recherchenbericht genannten Verdffentlichung belegt werden 
soil oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben 1st (wie 
ausgefuhrt) 

■O" Verdffentlichung. die sich auf eine mundfiche Off enbarung, 

eine Benutzung, eine Aussteltung oder andere MaBnahmen bezieht 

*p* VerOffenfflchung, die vor dem intemationaJen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prtorttatsdatum verdftentUcht worden ist 



*T Spaiere Verdffentlichung, die nach dem Internationa ten Anmeldedatum 
oder dem Prioritatsdalum verdffentBcht worden ist und mil der 
Anmeldung nicht koIDdiert, sondem nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundetiegenden 
Theorie angegeben ist 

■X* VeroffentHchung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgrund dieser Verdffentlichung nicht ats neu oder auf 
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

*Y a Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht ats auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
warden, wenn die Verdffentlichung mtt einer oder mehreren anderen 
Verdffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wtrd und 
olese Verbindung fur einen Faohmann n ah el legend ist 

"&' Verdffentlichung, die Mitgtied derselben PatentfamiUe ist 
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^Brnationales Aktenzeichen 




INTERN ATIONALER RECHERCHENBERICHT 


PCT/EP 03/11285 



Feld I Bemerkungen zu den Anspruchen, die sich als nicht recherchierbar erwiesen haben (Fortsetzung von Punkt 2 auf Blatt X 



GemaG Artikel 17(2)a) wurde aus folgenden Grunden fiir bestlmmte Anspruche kein Recherchenbericht erstellt: 



1 . | Anspruche Nr. 

weil sie sich auf Gegenstande beziehen, zu deren Recherche die Behorde nicht verpfltchtet ist, namlich 



2. J I Anspruche Nr. 

weil sie sich auf Teile der internationalen Anmeldung beziehen, die den vorgeschriebenen Anforderungen so wenig entsprechen, 
daf3 eine sinnvolle internationale Recherche nicht durchgefuhrt werden kann, namlich 



3. ] | Anspruche Nr. 

weil es sich dabei um abhangige Anspruche handelt, die nicht entsprechend Satz 2 und 3 der Regef 6.4 a) abgefaBt sind. 



Feld II Bemerkungen bei mangelnder Einheitlichkeit der Erfindung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1) 



Die internationale Recherchenbehorde hat festgestellt, daf3 diese internationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthalt: 



siehe Zusatzblatt 



1 . I I Da der Anmelder alle erforderlichen zusatzlichen Recherchengebuhren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich cfieser 
1 — 1 internationale Recherchenbericht auf alie recherchierbaren Anspruche. 



□ Da fur alle recherchierbaren Anspruche die Recherche ohne einen Arbeltsaufwand durchgefOhrt werden konnte, der eine 
zusatzliche Recherchengebuhr gerechtfertigt hatte, hat die Behorde nicht zur Zahlung einer solchen Gebuhr aufgefordert 



3. I y I Da der Anmefder nur einige der erforderlichen zusatzlichen Recherchengebuhren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser 
L*- 1 internationale Recherchenbericht nur auf die Anspruche, fur die Gebuhren entrichtet worden sind, namlich auf die 
Anspruche Nr. 

i-ii 



4. | | Der Anmelder hat die erforderlichen zusatzlichen Recherchengebuhren nicht rechtzeitig entrichtet. Der internationale Recher- 
chenbericht beschrankt sich darter auf die in den Anspruchen zuerst erwahnte Erfindung; diese ist in folgenden AnsprOchen er- 
fafit: 



Bemerkungen hinsichtlich eines Widerspruchs | | Die zusatzlichen Gebuhren wurden vom Anmelder unter Widerspruch gezahlt 

| | Die Zahlung zusatzliche r Recherchengebuhren erfolgte ohns Widerspruch. 
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WEITERE ANGABEN PCT/ISA/ 210 



Die internatlonale Recherchenbehorde hat festgestel 1 t , dass dlese 
internationale Anmeldung mehrere (Gruppen von) Erfindungen enthalt, 
namlich: 

1. Anspruche: 1-6 

Mit elnem Haftvermittler beschichtete abrlebfeste 
Partikel (Anspruche 1-4), so wie Verfahren zur Herstellung 
derselben (Anspruche 5 und 6). 

Diese Erfindung lost das technische Problem, abriebfeste 
Partikel bereitzustellen, die eine gute Rieselfahigkeit 
besitzen. 



2. Anspruche: 7-11 

Verfahren zur Herstellung von einem Papier mit abriebfester 
Oberflache unter Verwendung der abriebfesten Partikel nach 
den Anspruchen 1-4, sowie beschichtetes Papier. 
Diese Erfindung lost das technische Problem der Herstellung 
eines abriebfesten Dekorpapieres unter Verwendung von mit 
einem Haftvermittler beschlchteten, abriebfesten Partikeln. 



3. Anspruche: 12-14 

Laminatpaneel ein beschichtetes Papier nach den Anspruchen 
7-11 enthaltend. 

Diese Erfindung lost das Problem der Fertigung eines 
Laminat-FuBbodenpaneels unter Verwendung eines, mit 
abriebfesten, beschlchteten Partikeln beschichtetes 
Dekorpapieres. 



4. Anspruch: 15 

Vorrichtung zur Beschlchtung eines Papier nach den 
Anspruchen 7-11. 

Diese Erfindung lost das technische Problem, eine 
Vorrichtung bereitzustellen, mit der slch Oberflachen 
gleichmaBig mit pul verformigen Substanzen beschichten 
lassen. 



Seite 2 von 2 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



Intem^^ales Aktenzeichen 

PCT/EP 03/11285 



Im Recherchenbericht 




Datum der 




Mitglied(er) der 


Datum der 


angefuhrtes Patentdokument 




Ver6ffentlichung 




Patentfamilie 


VerOffentlichung 


EP 0255079 


A 


03-02-1988 


DE 


3626057 Al 


04-02-1988 








AT 

AT 


£0107 T 


ib-j.u-j.yyi 








DE 


3773577 Dl 


14-11-1991 








EP 


0255079 A2 


03-02-1988 








ES 


ZUZ64y/ T3 


01-05-199Z 


EP 1262455 


A 


04-12-2002 


EP 


1262455 Al 


04-12-2002 








WO 


0121529 Al 


29-03-2001 


EP 0722992 


A 


24-07-1996 


DE 


19500674 Al 


18-07-1996 








EP 


0722992 Al 


24-07-1996 








FR 


2729380 Al 


19-07-1996 








D 

GB 


ZZ96915 A ,B 


1 "7 A"7 1 rtrtC 

17-07-1996 








OP 


3202573 B2 


27-08-2001 








OP 


8253321 A 


01-10-1996 








US 


6022404 A 


08-02-2000 


EP 0953591 


A 


03-11-1999 


DE 


19818923 Al 


04-11-1999 








AT 


207941 T 


15-11-2001 








CA 


2270007 Al 


28-10-1999 








DE 


59900368 Dl 


06-12-2001 








EP 


0953591 Al 


03-11-1999 










11£C01 O TO 
ZlObZlZ \S 


Al AO OAAO 








OP 


H323136 A 


26-11-1999 








NO 


991999 A 


29-10-1999 








US 


6255513 Bl 


03-07-2001 


US 6290815 


Bl 


18-09-2001 


AT 


237031 T 


15-04-2003 








CA 


2214015 Al 


24-07-1997 








DE 


69720599 Dl 


15-05-2003 








DE 


69720599 T2 


08-04-2004 








EP 


A01COOO Al 

0815323 Al 


07-01-1998 








ES 


2197328 T3 


01-01-2004 








WO 


9726410 Al 


24-07-1997 








PT 


815323 T 


29-08-2003 


US 2003138600 


Al 24-07-2003 


WO 


02079571 Al 


10-10-2002 








EP 


1272707 Al 


08-01-2003 








PL 


357213 Al 


26-07-2004 



Foimbtan PCT/ISA/210 (Anhang PalentJamlfio) (Januar 2004) 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 



Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 



I4 BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



BEST AVAILABLE IMAGES 



□'IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 
STfaded TEXT OR DRAWING 




